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尊敬的展商：   

您好！ 

首先感谢您的支持，在包括贵司在内的广大展商的大力支持下，2016 中国国际金属成

形展于 9 月 21-24 日在北京中国国际展览中心顺义展馆和多国仪器仪表展、内燃机展同期

同地举办，在经济低迷的情况下，依然获得了空前的成功，展商和观众数量创下北京展的

新高：共有 14 个国家的 265 家展商以及来自 23 个国家和地区的 16,000 多名专业观众参

加本次行业盛会，展示面积达到 24,000 平米。同期的国际会议推出 60 多场讲座，约 560

名会议代表参加;展览会现场约有 1500 多名观众在展馆聆听了 37 场技术讲座；现场对推

荐的共 65 家展商的 80 个型号的先进装备供应商进行颁奖，随后对从 90 个参评件中评出

的 27 件“神工奖”优质奖和 27 件表扬奖零部件生产商进行了表彰，现场的采购会促成 40

多家零部件供应商和 10 家采购商的 80 多名代表见面。 

从 2016 年开始，中国锻压协会把重要的行业活动集中到金秋九月，以展览会和同期

国际会议为载体，全力打造中国锻造、冲压和钣金制作行业的<九月节>，突出行业大聚会

和信息大交流的行业特色，致力于凝聚企业、发展行业、提升产业。 

中国锻压协会展览会同期在北京京瑞温泉酒店举办了 2016中国国际锻造会议和 2016

中国国际金属成形会议，约有 600 多名会议代表参加会议并于 2016 年 9 月 22 日组织参

观了金属成形展览会现场。 

与此同时，于 2016 年 9 月 21 日，ICOSPA （国际金属板材成形联盟委员会）的来自

英国、德国、美国、日本、法国等成员国的会长和秘书长在齐俊河副秘书长的陪同下参观

了展览会，并赴天津考察了 2 家私营冲压企业。 

2017 年展会期间，协会将承办两个重要的国际会议：第十九届国际金属板材成形会

议（ICOSPA, 2017 年 9 月 19－22 日，苏州）和第二十二届国际锻造会议(IFC，2017 年

9 月 17－22 日，杭州)，届时两个活动将吸引 600-800 多名国际同行前来参会，并将参观

展览会。预计这几个行业活动将吸引数以万计的企业和行业人士参与，成为最隆重的行业

盛事。 

作为专业展览会，我们在邀请观众上下了很多功夫，提前一个半月就将所有的讲座场

次、展位图基本排定，展商名录提前一个月在网站和微信微网站免费发布，并且印刷在展

前预览和参观指南上，直邮到潜在客户手里。 

值得指出的是，展览会期间河北廊坊、香河、青县、南皮、霸州、天津的协会以及北

京理工大学、北京化工大学、清华大学、北京汽车技师学院等十三个团组包车前来参观展

览会。 

优秀装备供应商推荐举办 2 届之后，获得业内高度认可，本届展会再创新高，共推荐
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了 65 家展商 80 个型号的展品，除了实现在各种媒介宣传外，现场给每家推荐企业的每个

展品都单独制作了 X 展架，并且摆在每家企业展台，详细介绍了获奖展品的技术参数、亮

点和市场前景。 

本届展会，我们实现了所有展位的二维码管理，且全部特装展位的装修整体得到了提

升。由中国锻压协会提供的所有 A/B/C 套餐摊位都印上了展商个性化的 LOGO、图案和公

司名字，让全场所有的展位看起来都是独一无二的特装展位的效果。 

本届展会的宣传工作，特别是对展商的宣传获得成功。开展前获得了包括中国工业报

和机电商报等 40 多家专业媒体的软文和广告报道（详细的期次见附表），以及新浪、搜狐、

网易网、TOM 网、光明网、中华网、中国网、和讯网、第一财经网、大众财经网、浙江热

线、上海热线、东方网、汽车大世界网和环球汽车网等 30 多家主流公共媒体曝光； 

尽管微信已经泛滥、并且有衰弱的趋势，微信宣传依然是我们展会，特别是对展商宣

传的重要方式之一，展览会的微信公共账号有关注有 1.4 万余人，还联同中国锻压协会其

它部门公共帐号进行宣传。在展商宣传方面，我们依据展商提供的素材整理编辑发布了 200

多家展商的宣传微信，推出了 15 个展商的微信专题，这些都是金属成形展免费为展商提

供的增值服务。通过短信邀请客户重新成为精准和重要的宣传方式。 

本次展会，我们发送了展前预览 2.5 万份、参观指南 4 万份、电邮 3.5 万封和短信 30

多万手机号次。我们同时也开展了电话邀请观众和展票夹带邀请观众等方式开展宣传。通

过这些联系，我们将展览会和展商宣传覆盖约 8 万多家企业的 20 多万人。 

本次展会，我们与《锻造与冲压》、《钣金与制作》、维德视频网、中国锻压网等专业媒

体有了深度合作，持续、深度地报道了展商和展会，展会的专题文章几乎对所有的展商都

有提及。我们建议，凡是有技术创新和亮点的展品都可以联系上述媒体采访和发布消息。 

当前，我们升级和完善了网站，实现了在线报名、提交资料、预定服务等，简化了申

报程序。我们还优化了搭建、运输等服务流程，提供了更加完善和透明的套餐服务，我们

将继续为简化服务和降低参展成本努力。 

为了让您的投入更加有效，寻找更多潜在的客户和合作伙伴，我们将专业观众名片分

批扫描录入成电子版本，免费提供给所有的展商。我们也建议您给潜在客户邮寄样本和写

信进行回访时，询问他们的需求，建立深度的联系。我们以为，参加任何展会，您能花点

时间给观众回访，会极大地增加参展的效果。 

再次感谢您的参与，希望 2017 年 9 月 19-22 日在上海世博展览馆的中国国际金属成

形展览会能得到您的继续支持！祝贵公司生意兴隆、蒸蒸日上！                                    

                                         中国锻压协会展览部 

                                                 2016 年 10 月 
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一、展会概况 

1、展商分析 

参展企业 261 家，其中媒体 10 家，展览总面积 24,000 平米，其中国际展商 56 家，

比例达到 21.46%，覆盖美国、德国、俄罗斯、西班牙、瑞士、意大利、日本、韩国和台湾

等 10 多个国家和地区的外资展商。 

国内展商
78.54%

国际展商
21.46%

国内展商

国际展商

 

2、展商满意度 

38.87%

60.06%

25.92%

73.47%

52.14%

25.23%
27.23%

31.79%29.72%

21.24%

7.84%

33.25%

12.77%

18.90%

3.56%

6.87%

13.60%

3.30%

12.51%

1.73%
0.00%

10.00%

20.00%

30.00%

40.00%

50.00%

60.00%

70.00%

80.00%

主办 展馆 搭建商 运输商 参展满意度

非常满意

满意

一般

不满意
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3、2017 中国国际金属成形展览会展商预报名情况 

已预定展位, 38%

暂未决定, 15%

有一定可能参展,
16%

很有可能参展, 31%

已预定展位

很有可能参展

有一定可能参展

暂未决定

 

二、总体观众情况 

根据统计，经过数据整理，去掉退休人员及重复数据等无效数据，实际现场收集有效

数据为 16,455 条。本届观众的联系信息质量高，提供至少五种联系方式的观众达到了

61.27%，提供至少一种联系方式的观众达到了 100.00%。 

本届观众来源分布广泛，上述观众中，16,455 名观众都提供了明确的来源地，其中国

内观众共 16,285 名，占总人数的 96.83%；海外观众 169 人，占总人数的 3.17%。国内的

16,285 名观众中，来自展会主办地的观众占了参观观众的 35.62%，而其他省份占到

64.38%。 

    1、报告概念说明 

根据观众所在地区域划分为七大区域： 

    华东：上海、浙江、江苏、安徽、山东、福建、江西； 

    华北：北京、天津、河北、山西、内蒙古；  

    华南： 广东、广西、海南； 

    西南：四川、重庆、贵州、云南、西藏；  

    东北：黑龙江、吉林、辽宁； 

    西北：陕西、甘肃、青海、新疆、宁夏；  

    华中：湖南、湖北、河南。 

 

    观众到达情况分为：参观总人数、新到人数、新到比例 

    参观总人数：指当日参观展会的观众的总人数 

    新到人数：指当日在观众登记处登记的人数 

    新到比例：指新到人数占参观总人数的比例 
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    2、每天观众到达情况统计 

本次展会共有参观观众 16921 人，门禁系统统计刷卡记录为 17329 人次。经展

览系统的观众信息整理，得到此会观众信息数据库 16455 条，其中国内观众 16213

人（来自 29 个省市 333 个城市）、海外观众 242 人（来自 29 个国家和地区）。 

    展会第一日参观观众 7197 人，均为新到观众。第二日参观观众 6210 人，其中

新登记观众 5943 人。第三日参观观众为 3136 人，其中新登记观众 3077 人。第四

日参观观众为 378 人，其中新登记观众 226 人。经门禁系统统计刷卡记录为 17329

人次。 

 

展会日期 到达人次 到达人数 新到人数 新到比例 

2016-9-21 7,606 7,197 7,197 100.00% 

2016-9-22 6,140 6,210 5,943 95.69% 

2016-9-23 3,175 3,136 3,077 98.13% 

2016-9-24 408 378 226 59.85% 

总计 17,329 16,921 16,443 97.18% 

 

   各日观众人数到达比例图： 

18.53%
2.23%

42.53%

36.70%

2016.9.21

2016.9.22

2016.9.23

2016.9.24
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三、观众来源分析 

境外观众
1.22%展会本地观众

44.18%

港澳台地区观众
0.25%

非展会地区观众
54.35%

非展会地区观众

港澳台地区观众

展会本地观众

境外观众

 

    1、大陆地区观众区域分类统计（行政区域） 

按照行政区域分析，来自华北地区的观众占了相对比例的 63.57%，其他区域分别为：

华东 21.86 %，华南 2.08%，华中 4.52%，东北 4.35%，西南 2.13%，西北 1.48%。 

西北
1.48%

华南
2.08%

华中
4.52%

华北
63.57%

东北
4.35%

西南
2.13% 华东

21.86%

华东

华南

华中

华北

东北

西南

西北

 
 

 



 

 

2、海外观众来源情况分析 

亚洲
59.77%

中国台湾
12.43%

中国香港
4.73%

北美洲
4.73%

南美洲
1.18%

非洲
1.78%

欧洲
15.38%

北美洲

非洲

南美洲

欧洲

亚洲

中国台湾

中国香港

 
 

四、观众职位、部门数据统计 

    1、按照观众部门分类统计 
 

销售
20.88%

其他
3.94%

管理
47.73%

采购
1.95%

技术
25.49%

销售

技术

采购

管理

其他

 
 

2、按照观众职位分类统计 
   

专业员工
43.00%

决策者
23.11%

管理部门
32.01%

其他
1.88%

管理部门

专业员工

决策者

其他
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五、观众登记表统计分析 

1. 公司性质 

12.65%

1.56%

1.80%

2.27%

2.63%

2.69%

2.86%

3.07%

3.66%

4.19%

4.43%

4.61%

4.81%

6.14%

6.20%

10.51%

10.63%

14.53%

15.77%

其他

军工兵器

医疗设备

矿用机械

轨道交通

家用电器

航空航天

轻工机电

五金机电

电力能源

冶金机械

重型机械

石油化工

机床工具

电子通讯

机电设备

工程机械

仪器仪表

汽车/摩托车

 
 

百分比以回答此题的人数为基数分析，由于部分观众的多项选择，所以总百分比大于

100%。 
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    2. 企业类别 

8.24%

0.77%

1.15%

1.39%

4.61%

5.64%

6.85%

7.29%

33.24%

35.01%

其他

政府部门

新闻/媒体

协会/学会

科研院校

商贸

材料

模具

设备

零部件

 
百分比以回答此题的人数为基数分析，由于部分观众的多项选择，所以总百分比大于

100%。 

 
    3. 工艺类别 

20.79%

13.88%

14.79%

24.00%

28.90%

其他

焊接

钣金

冲压

锻造

 
百分比以回答此题的人数为基数分析，由于部分观众的多项选择，所以总百分比大于

100%。 

4. 观展目的 

3.48%

6.79%

12.02%

24.24%

29.05%

30.38%

其他

参加同期展会

销售产品

搜集信息/了解行业动态

寻求合作

采购产品

 
百分比以回答此题的人数为基数分析，由于部分观众的多项选择，所以总百分比大于

100%。 
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5. 企业规模 

8.58%

12.77%

22.31%

23.58%

32.76%

500-1000人

1000人以上

100-500人

50-100人

50人以下

 
百分比以回答此题的人数为基数分析。 
 
6. 企业类型 

3.50%

6.37%

10.42%

13.86%

19.86%

45.99%

其他

合资

外资

股份

国有

民营

 
百分比以回答此题的人数为基数分析，由于部分观众的多项选择，所以总百分比大于

100%。 
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7. 从何途径了解到本次展会 

5.58%

1.24%

1.59%

2.51%

4.22%

4.61%

6.11%

6.26%

7.20%

10.60%

24.51%

26.10%

其他

宣传单页

手机 APP

展报

专业杂志/刊物

行业协会邀请

微信

短信

商业伙伴邀请

电子邮件

互联网

主办单位邀请

 
百分比以回答此题的人数为基数分析，由于部分观众的多项选择，所以总百分比大于

100%。 
 
8. 未来一年投资计划 

1.91%

19.19%

28.62%

50.28%

缩减现有规模

维持现有规模

还不确定

扩大投资

 
百分比以回答此题的人数为基数分析，由于部分观众的多项选择，所以总百分比大于

100%。 
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六、2016 中国国际金属成形展圆满落幕，各大奖项荣耀揭晓 

2016 中国国际金属成形展于 9 月 24 日在北京中国国际展览中心新馆圆满落下帷幕。

本届展览会上举办了“神工奖”优质金属成形零部件及优秀锻造、冲压和钣金制作设备供应商

颁奖典礼，受到了展商、专业观众、业内专家、专业媒体、地方协会的热烈关注。 
 

1、“神工奖”优质金属成形零部件评选 
此次参加“神工奖”评审的企业有 40 家，参选零件共 92 个件。冷温精锻参选企业 27 家，

占参选企业总数的 73%；冲压、钣金参选企业 10 家，占总数的 27%。最终有 37 家企业 54
个零部件获奖，其中 27 个优质奖产品，27 个表扬奖产品。 
 
获奖企业名单如下： 
 

  公司名称 零件

序号
参评件 主要工艺 奖项 

1 Shaft 15.0012 冷挤 优质奖

2 左后衬套 15.0023 冷挤 优质奖1 北京新光凯乐汽车冷成型件股份有

限公司 
3 Ball sleeve 15.0027 冷挤 优质奖

2 江苏太平洋精锻科技股份有限公司 4 奥迪输入轴 冷挤 优质奖

3 重庆大江杰信锻造有限公司 5 广汽传祺 P07-1.5T 曲轴 热模锻 优质奖

4 无锡东海锻造有限公司 6 47400067 连接杆 热模锻 表扬奖

7 路虎传动箱用平衡轴

（H4P3-6A305-AA) 热模锻 表扬奖

8 北京奔驰（X253)车门用铰

链臂 热模锻 优质奖
5 浙江江鑫机电有限公司 

9 北京奔驰（X253)车门支架 热模锻 表扬奖

10 8200 前轴 热模锻 表扬奖
6 重庆庆铃锻造有限公司 

11 339 曲轴 热模锻 优质奖

7 上海长特锻造有限公司 12 QJ465MS 曲轴 热模锻 优质奖

13 三菱左平衡轴 热模锻 优质奖
8 白城中一精锻股份有限公司 

14 福特 2.0T 连杆 热模锻 表扬奖

15 宝骏 560 1.5L 增压发动机

曲轴 热模锻 表扬奖
9 东风锻造有限公司 

16 康明斯 13 升曲轴 热模锻 优质奖

10 湖北三环车桥有限公司 17 RT01——三环自主开发

的 7T 轻量化货车前轴 热模锻 优质奖

18 腔体 热模锻 表扬奖
11 中山市三丰金属锻造有限公司 

19 集成连接块 闭式模锻 优质奖
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12 玉环县振昌锻造有限公司 20 汽车门铰链 热模锻 优质奖

13 江苏精棱铸锻股份有限公司 21 安装板 热模锻 表扬奖

14 浙江跃进机械有限公司 22 一汽 81D 连杆 (锡柴

CA6DM2 发动机连杆) 热模锻 优质奖

23 曲轴 1005014-81D
（6DM2） 热模锻 优质奖

15 一汽锻造（吉林）有限公司 
24 连杆 1004021A81D 热模锻 表扬奖

  25 斗齿 PC400RC 热模锻 表扬奖

16 26 斗齿 V360TL 热模锻 优质奖

  

洛阳冠卓重工设备有限公司 

27 斗齿 DH360TL 热模锻 表扬奖

17 山东鲁联机械制造有限公司 28 06BK 奥迪胀断连杆 热模锻、楔

横轧 表扬奖

29 重卡变速箱中间轴 
AZZ10030401 楔横轧 优质奖

30 上汽宝骏变速箱输入轴 
F618A-1701101 楔横轧 表扬奖18 河北东安精工股份有限公司 

31 上汽宝骏变速箱输出轴 
F618A-1701201 楔横轧 表扬奖

19 浙江龙虎锻造有限公司 32 精切制动器支架 热模锻 优质奖

33 车轮 闭式模锻 表扬奖
20 山东温岭精锻科技有限公司 

34 16 寸车轮 闭式模锻 优质奖

21 南昌齿轮锻造厂 35 二轴倒档齿轮 闭式模锻 表扬奖

36 新型液压马达配流盘毛坯 冷挤 表扬奖
22 江苏森威精锻有限公司 

37 2GF 外接头 冷锻、温锻 优质奖

38 静涡旋盘毛坯（用于空调

压缩机) 温锻 优质奖

23 江苏飞船股份有限公司 
39 花盘毛坯（用于空调压缩

机) 温锻 表扬奖

24 中航卓越锻造（无锡）有限公司 40 钛合金阀体异型环锻件 辗环成形 表扬奖

25 瓦房店轴承精密锻压有限责任公司 41 调心滚子轴承外圈锻件 径轴向轧制 优质奖

42 锻铝控制臂毛坯 热模锻 表扬奖

26 芜湖禾田汽车工业有限公司 
43 控制臂外板 冲压件、拉

深件 优质奖

27 河北德道汽车零部件有限公司 44 左/右前保外板 
冲压件、拉

深件、辊压

件 
表扬奖

28 一拖（洛阳）福莱格车身有限公司 45 东方红拖拉机 LY1104 机

罩左、右侧板 拉深件 表扬奖

29 沧州美凯精冲产品有限公司 46 齿板 精冲件 表扬奖
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30 嘉兴和新精冲科技有限公司 47 空压机阀片 精冲件 优质奖

31 北京顺大封头制作有限公司 48 不锈钢波形炉胆 辊压件 表扬奖

32 常州旷达威德机械有限公司 49 封头 冲压件 表扬奖

33 宜兴北海封头有限公司 50 半球形纯钛封头 冲压件、热

冲压件 优质奖

34 山东大王金泰集团有限公司 51 B 柱 热冲压件 优质奖

35 沧州市新锐机箱面板有限公司 52 折弯耳板 钣金件 表扬奖

36 北京新利同创电子设备有限责任公

司 53 二十四折形材 钣金件 表扬奖

37 河北伟新锻造有限公司 54 转向节 QX 热模锻 优质奖
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2、优秀锻造、冲压和钣金制作装备供应商推荐 

今年我们根据锻压生产的实际需求，扩大了推荐产品的范围，面向所有展商进行筛选，

从创新性、新技术的应用情况以及攻克难点等多方面，重点推荐了 51 家展商的 61 个型号规

格的锻造、冲压和钣金技术装备，供业界参考采购。 
 

获奖企业名单如下： 

  公司名称 展品型号和名称 展品类别 

沃得精机（中国）有限公司 DS1-160T 伺服单点压力机 伺服压力机 

金丰（中国）机械工业有限公司 开式单曲轴伺服冲床 伺服压力机 

SSP-110 半闭式单点高性能伺服压力机 伺服压力机 

扬力集团股份有限公司 
YGM-315K 门式万能伺服液压机 

伺服液压压力

机 

沈阳众拓机器人设备有限公司 
ZTR-DZWCY01 单压机多工位冲压机器人生产

线 

特种成形机

械、自动化装

置 

宁波拓诚机械有限公司 NC 伺服料架矫直送料机  TLF3-600H 自动化装置 

沧州嘉晟液压气动设备有限公司 JSDY-500-3 型高速冲裁生产线 自动化装置 

南京埃斯顿自动化股份有限公司 PAC300E 机械压力机专用控制装置 自动化装置 

冲
压
类 

上海宇意机械有限公司 
OPMI PACK 行星传动减速器、离合器及飞轮

总成 
机床辅件 

Xact Smart 100/3100 数控液压折弯机 钣金机械 
百超（上海）精密机床有限公司 

BySmart Fiber 4000 光纤激光切割机 钣金机械 

天田（中国）有限公司 HM1003 3D 全自动 · 数字化折弯机 HM 系列 钣金机械 

大族激光科技产业集团股份有限

公司 
P6018D 全自动激光切管机 钣金机械 

常州市中安机械制造有限公司 50-500-23 液压式精密矫平机 钣金机械 

扬力集团股份有限公司 YHB1032 电液伺服泵控数控折弯机 钣金机械 

济南铸造锻压机械研究所有限公

司 
PL31550 型冲割复合机 钣金机械 

低压水清洗机 表面处理 
唐山金帝达机电有限公司 

干冰清洗机 表面处理 

扬州恒佳自动化设备有限公司 HR50S6 型折弯机器人 自动化装置 

钣
金
类 

大连华工创新科技股份有限公司 HG-BJ402 机器人涂胶机 钣金辅助设备

江苏百协精锻机床有限公司 数控全液压模锻锤 电液锤 锻
造
类 武汉新威奇科技有限公司 Y68SK-315A 型模锻数控伺服液压机 液压压力机 
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J58K-400 型齿轮传动式数控电动螺旋压力

机 
螺旋压力机 

江苏中兴西田数控科技有限公司 400T 伺服冷温精锻压力机 机械压力机 

意大利菲赛普公司 DD 系列电动直驱式螺旋压力机 螺旋压力机 

榎本机工 伺服螺旋压力机 螺旋压力机 

D28-2500 楔式热模锻压力机 机械压力机 
山东金辰机械股份有限公司 

JC-D36-1600 温锻压力机 机械压力机 

北京机电研究所 D46-165X1200 大型楔横轧机 预成形设备 

湖北富升智能装备股份有限公司 J58YT-400 永磁同步伺服电磁压力机 螺旋压力机 

EP-300 电动螺旋压力机 螺旋压力机 
青岛宏达锻压机械有限公司 

MP-630 热模锻压力机 机械压力机 

青岛青锻锻压机械有限公司 EPC-8000 型 80000kN 电动螺旋压力机 螺旋压力机 

株式会社栗本铁工所 C2F-20GWL 轴类产品锻造压力机 机械压力机 

浙江锯力煌锯床股份有限公司 KD-70 圆锯机 锻造下料设备

杭州至广锯业有限公司 ZC-7 系列 切铁金属陶瓷冷锯 锻造辅助材料

浙江富冈机床有限公司 全自动金属圆锯机  LYJ-150A 锻造下料设备

浙江晨雕机械有限公司 数控金属带锯床 GZ4233W 锻造下料设备

杭州博野精密工具有限公司 高速圆盘锯用锯片 锻造辅助材料

宁波德美锯业有限公司 全自动高速精密金属圆锯机 DM-150NC 锻造下料设备

浙江合一机械有限公司 HY-150NC 高速金属圆锯机 锻造下料设备

杭州和源精密工具有限公司 560/630 超大尺寸专业冷锯 锻造辅助材料

东莞市晋诚机械有限公司 JC-200NC  全自动超硬冷锯机 锻造下料设备

杭州精卫特机床有限公司 高端超高速金属圆锯机 S-100 锻造下料设备

威泰克科技（大连）有限公司 W-200 系列环保型锻造脱模剂 锻造辅助材料

天津市轩宇科技有限公司 ARWS250 250 全自动辊锻机 锻造辅助设备

济宁凯泰焊接科技有限公司 
KT5020--3D 打印增材全自动模具焊接机器

人 
焊接设备 

美国万得模模具焊接公司 模具焊接专用焊材 焊接材料 

格而（上海）焊接技术有限公司 焊丝 3755H  2.4 焊接材料 

优瑞卡（大连）焊接技术有限公

司 
CN 系列模具再生专用系列合金焊材 焊接材料 

DLB 型精密高速约束剪切机 锻造下料设备日本万阳机械中国授权代理-北京

易工自动化技术有限公司 
全自动锻造步进梁装置 自动化装置 
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上海发那科机器人有限公司 FANUC M-710iC 机器人 自动化装置 

X-Q42-XXXM 精密系列型圆钢精密冷（热）剪

自动生产线系列 

自动化下料装

置 

X-Q41Y-XXXM 液压精密系列型液压圆钢精密

冷（热）剪自动生产线系列 

自动化下料装

置 
沈阳普森锻压机床成套有限公司 

X-Q41-XXX 型钢系列型型钢冷剪生产线系列 
自动化下料装

置 

西安西锻机床有限公司 薄壁筒形件自动成形机 特种成形机械

沧州嘉晟液压气动设备有限公司 JSDY-100-5-3 型精密闭式模锻成型生产线 特种成形机械

武汉惟景三维科技有限公司 PowerScan-Pro 三维扫描仪 设计制造系统

德尔迈自动化科技大丰有限公司 自动称重分选线 DEM012-3D 自动化装置 

潍坊西水机器人科技有限公司 曲轴锻造自动化生产线 自动化装置 

山东金辰机械股份有限公司 JCET-35X15X20 三坐标多工位自动送料系统 自动化装置 

连云港杰瑞自动化有限公司 FANUC M-20iA 锻造机器人连线系统 自动化装置 

中山市八达机器制造有限公司 
精密伺服数控四柱油压机配五轴机械手  

YSM-300BS /PT-1005 
自动化装置 

Dantsin-Trimos LABC-NANO全自动万能测长

机 
检测设备 

Dantsin-TRIMOS 高精度二维数显测高仪 检测设备 

Dantsin Werth VideoCheck UA 超高精度复

合式光学三坐标 
检测设备 

北京丹青瑞华科技有限公司 

Dantsin DAKOMASTER 300 硬度计 检测设备 

施瓦茨机械设备（昆山）有限公

司 
淬火线热处理系统 加热和热处理

江苏新江南炉业科技有限公司 高精度合金钢（台车或箱式）加热电阻炉 加热和热处理

苏州新凌电炉有限公司 XLZH-480-9 热回收型连续式等温正火炉 加热和热处理

重庆恒锐机电有限公司 KGPS300KW/3000HZ 中频感应加热炉 加热和热处理

北京机电研究所 铝合金连续式加热炉 加热和热处理

艾伯纳工业炉 热成型加热炉 ROx 250/10/xxxx St-PH 加热和热处理

山东荣泰感应科技有限公司 荣泰新式第六代中频感应加热设备 加热和热处理

上海三造機電有限公司 600 千瓦坯料加热炉 加热和热处理

应达工业（上海）有限公司 InductoforgeTM 模块化中频感应加热系统 加热和热处理

苏州工业园区久禾工业炉有限公

司 
JH852 系列网带式余热等温正火生产线 加热和热处理

北京欧立华科技发展有限公司 高压水除鳞系统 表面处理 

广州安固隔振环保科技有限公司 弹簧阻尼减震器 GA-116L-145d 安全装置 
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3、锻造、冲压和钣金制作新技术及设备滚动发布会 
 

日期 时间 题目 公司 

10:00-10:25 《模具自动化堆焊技术及应用实例》 优瑞卡（大连）焊接技术有限公司

10:30-10:55 新型多工位锻造压力机的应用研究 西安西锻机床有限公司 

11:00-11:25 电镦机自动化生产线解析 拉斯科（北京）成形技术有限公司

9月 21 日 

上午 

11:30-11:55 
直驱式数控电动螺旋压力机及锻造自

动线集成技术 武汉新威奇科技有限公司 

13:00-13:25 工业机器人在金属锻压行业中的应用 连云港杰瑞自动化有限公司 

13:30-13:55 
KERS 技术在直驱式螺旋压力机上的应

用以及精密自动化下料系统 
意大利菲赛普公司 

14:00-14:25 各具特色的高性能锻造模具钢 凯德特钢（北京）贸易有限公司 

9 月 21 日 

下午 

14:30-14:55 
先进热处理技术在汽车零件锻造行业

发展中的应用概述 
北京机电研究所 

10:00-10:25 
和源产品在金属切割领域的创新与发

展 杭州和源精密工具有限公司 

10:30-10:55 自动称重技术在锻造行业的应用  江苏德尔迈自动化科技有限公司  

11:00-11:25 
世界最大的径向锻造设备于 2014 年在

美国公司投入使用 
SMS group GmbH 

9 月 22 日 

上午 

11:30-11:55 S 系列高档新型快速圆锯机 杭州精卫特机床有限公司 

13:00-13:25 锻件高压水除磷技术 北京欧立华科技发展有限公司 

13:30-13:55 高精度的热模锻自动压力机 株式会社 栗本铁工所 

14:00-14:25 布洛姆燃烧器在锻造热处理运用  布洛姆燃烧器（上海）有限公司 

14:30-14:55 
等温锻造压力机和新材料以及锻造工

艺的未来趋势 

辛北尔康普机械和成套设备制造公

司 

9 月 22 日 

下午 

15:00-15:30 
常用模锻设备的结构性能特点及其应

用 
青岛宏达锻压机械有限公司 

9 月 23 日 

上午 
10:30-10:55 

2015 年锻压行业经济运行指标分析报

告 
中国锻压协会 行业研究室 吴顺达

13:00-13:30 中国锻压协会工业炉委员会改选会议 中国锻压协会 9 月 23 日 

下午 
13:30-15:30 神工奖、优秀供应商等颁奖活动 中国锻压协会 
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七、展会宣传推广汇总 

 

纸质媒体 投放 

《锻造与冲压》 全年 24 期整版广告 

《钣金与制作》 全年 12 期整版广告 

《航空制造技术》 4、6、9 月三期整版广告 

《锻压技术》 4、7、8 月三期整版广告夹带展票 

《FORGE》 2、6、8 月三期整版广告夹带最后 2 两次展票 

《Industrial Heating》 2、6、8 月三期整版广告夹带最后 2 两次展票 

《荣格》 6 期半版广告 

《机床商讯》 2、4、6、8 月四期电子广告和邮件 

《金属加工》 8 期整版广告和夹带展票 

《热加工》 5 期整版广告 

《锻压装备与制造技术》 3 期整版广告并夹带展票 

 

专业网络 投放 

中国工业机器人网 2 个网站展会频道 Banner 

大世界刀具网 2 个网站展会频道 Banner 

工厂店 专题网站一个 

QC 检测仪器网 2 个网站展会频道 Banner、电子杂志正版广告到展会结束 

工业网 2 个网站展会频道 Banner、电子杂志正版广告 2 期 

国际模具网 2 个网站展会频道 Banner 

 

 

公众网络 链接 

搜狐 http://mt.sohu.com/20160524/n451151761.shtml 

中华网 http://money.china.com/fin/xf/201605/24/0459236.html 

中国网 http://u.zp.china.com.cn/news-96512-1.html 

千龙网 http://qndj.qianlong.com/show/18/40045-0.html 

慧聪网 http://info.service.hc360.com/2016/05/251437459201.shtml 
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中国商报网 http://www.zgswcn.com/2016/0525/708709.shtml 

今日头条 http://toutiao.com/i6288878539198431745/ 

消费日报网 http://zonghe.xfrb.com.cn/caijing/2016-05-24/79999.html 

北京晚报 http://www.takefoto.cn/viewnews-783717.html 

中国贸易新闻网 http://www.myxw.news/html/media/2016/0525/81063.html 

车讯网 http://www.carxoo.com/info/news-282214.html 

科技讯 http://www.kejixun.com/article/201605/174140.html 

当代商报 http://www.ddsb.cn/html/gxdt/201605/730591.html 

财经时报网 http://www.01cj.com/cjjj/15100.html 

证券之星 http://life.stockstar.com/2016/shenghuozixun_05/62888.html 

京华网 http://shenghuo.jinghua.cn/fuwu/20160525/f45515.shtml 

大洋网 http://news.dayoo.com/finance/201605/26/141887_47438436.htm 

新浪 http://ln.sina.com.cn/fs/economy/2016-05-25/153050297.html 

扬子晚报 http://www.yangtse.com/caijing/cyy/qyzz/20160525/1464158333115.ht
ml 

新快网 http://news.xkb.com.cn/life/qykb/2016/0526/79363.html 

上海都市网 http://www.shdushiw.com/html/2016/05/24/16988.html 

河北都市网 http://www.hbdusw.com/html/2016/05/24/16988.html 

中国企业新闻网 http://cncenn.com/html/2016/05/24/41668.html 

深圳在线 http://szzxnews.com/html/2016/05/24/41668.html 

家电中国资讯网 http://www.heacnw.com/html/2016/05/24/16988.html 

青岛新闻网 http://www.qingdaoxww.com/html/2016/05/24/41668.html 
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八、下届预告 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
1、 展品范围 

 
机械压力机：伺服压力机、高速精密自动压力机、

开式压力机、闭式压力机、多工位压力机、冷锻压

力机、热锻压力机、螺旋压力机等； 
液压压力机：液压伺服压力机、精密冲裁压力机、

修整和试模压力机、锻锤、挤压机等； 
钣金机械：激光切割机、等离子切割机、水切割机、

数控冲床、折弯机/剪板机、弯管机、卷板机等； 
特种成形机械：   管材成形机、线材成形机、辗压

机、弹簧机械、螺钉机械、增量成形机（无模数控

成型机）、拉丝机、粉末冶金、电磁成形机、内高

压成形、辊压机、旋压机等； 
机床辅件：伺服电机及控制系统、冷却器、电机、

离合器、伺服液压泵、液压控制系统、电磁阀等； 
自动化装置：开卷、校平、喂料、传送、落料、下

料、堆垛装置、机器人生产线，搬运用输送机、快

速换模、料库、运输小车等； 

 

安全装置：光线式安全装置、加载监视器、检测仪器

仪表、传感器、安全保护用品、降噪隔振装置、过滤

除尘装置等； 
工装&模具：锻造模具、冲压模具、钣金模具、工装

及其它各种成形用模具等； 
表面处理：喷抛丸设备、清洗机、涂油、去毛刺机、

防锈防腐蚀相关设备、喷涂设备等； 
焊接设备：激光焊接机、高频焊接机、电子束焊接机、

点焊机、弧焊机、气焊机及焊接机器人等自动化装置； 

设计制造系统：CAD/CAM、CAE、快速原型制造，

生产管理系统、工厂/车间智能化搬运系统、搬运器

具等； 

加热和热处理：锻造、冲压生产用工业炉、窑和节

能技术、烧嘴、电偶、发电热材料、隔热材料等； 

成形零部件：锻造、冲压和钣金成形零部件； 

原材料：金属板材、棒料、管材、型材、线

材等。

2、配套活动 

名称 地点 时间 

第十九届国际金属板材成形会议 
（19th ICOSPA Congress） 苏州 2017 年 9 月 19-22 日 

第二十二届国际锻造会议（22nd IFC） 杭州 2017 年 9 月 17-22 日 

锻造、冲压和钣金制作新技术及设备滚动发布会 上海世博展览馆 2017 年 9 月 19-21 日 

优秀锻造、冲压和钣金制作装备供应商推荐 上海世博展览馆 2017 年 9 月 21 日 

国际锻件、冲压件和钣金零部件采购会 上海世博展览馆 2017 年 9 月 20 日 

“神工奖”优质金属成形零部件评选 上海世博展览馆
2017 年 9 月 19 日 评奖 
2017 年 9 月 21 日 颁奖 

高校、研究所与企业之间的项目对接、人才推荐 上海世博展览馆 2017 年 9 月 19-22 日 

时间：2017 年 9 月 19-22 日 

地点：上海世博展览馆 

主题：智能成形 & 绿色发展 

官网：www.chinaforge.com.cn



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

我们期待与您 2017 上海再相会！ 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

地址：北京市昌平区北清路中关村生命科学园博雅C座10层( 102206 )
Add: Floor 10, Boya Tower C, Zhongguancun Life Science Park, 
Beiqing Road, Changping, Beijing, 102206 , P.R.China. 
电话/ TEL: +86-10-5305 6669 传真/ FAX: +86-10-5305 6644 
邮箱/ E-mail: exhibition@chinaforge.org.cn     
网址/ Web: www.chinaforge.com.cn
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